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Einschraub-Abstutzelement mit Metallabstreifkante
einfach wirkend, max. Betriebsdruck 70 bar
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1 Beschreibung des Produktes

Roemheld- Abstltzelemente werden zum Abstiitzen von
Werksticken verwendet und verhindern Vibration und Durch-
biegung bei der Bearbeitung.

Die Einschraub-Bauform des Elementes ermdglicht den direk-

ten Einbau in Spannvorrichtungen, liegend oder stehend, und

somit eine platzsparende Anordnung bei kritischen Einbau-

raum-verhaltnissen. Das Hydraulikél wird durch Bohrungen im

Vorrichtungskdrper zugefihrt. Die hydraulische Klemmung

erfolgt zusammen mit dem anlegen an das Werkstlick oder

auch unabhangig davon.

Fur das Anlegen des Abstitzbolzens an das Werkstiick gibt es

eine Moglichkeit:

1. Oldruck und Federkraft; der Bolzen ist in Grundstellung
eingefahren. Beim Ausfahren legt er sich mit der Federkraft
der inneren Feder an das Werkstlck an.

Die Elemente sind gegen das Eindringen von Spénen durch

eine Metallabstreifkante geschitzt und gegen Flussigkeiten

abgedichtet. Der Belliftungsanschluss ermdéglicht auch das

Anlegen von Sperrluft.

Ein Anschlussgehause fiir Rohrgewinde oder gebohrte Kanéle

ist als Zubehor lieferbar.

2 Giltigkeit der Dokumentation
Diese Dokumentation gilt fir die Produkte:

Einschraub-Abstiitzelemente des Katalogblatts B19470. Dies
sind die Typen bzw. Bestellnummern:

+ 1947 100
+ 1947 200
+ 1947 300
+ 1947 400
3 Zielgruppe

¢ Fachkrafte, Monteure und Einrichter von Maschinen und
Anlagen, mit Fachwissen in der Hydraulik.

Qualifikation des Personals

Fachwissen bedeutet, das Personal muss:

« in der Lage sein, technische Spezifikationen wie Schaltpla-
ne und produktspezifische Zeichnungsunterlagen zu lesen
und vollstandig zu verstehen,

¢ Fachwissen (Elektro-, Hydraulik-, Pneumatikfachwissen
etc.) Uber Funktion und Aufbau der entsprechenden Kom-
ponenten haben.

Als Fachkraft gilt, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung
und Erfahrungen ausreichende Kenntnisse hat, sowie mit den
einschlagigen Bestimmungen soweit vertraut ist, dass er:

« die ihm Ubertragenen Arbeiten beurteilen kann,
* mogliche Gefahren erkennen kann,

« die notwendigen MalRnahmen zur Beseitigung von Gefah-
ren ergreifen kann,

« anerkannte Normen, Regeln und Richtlinien der Technik
kennt,

« die erforderlichen Reparatur- und Montagekenntnisse hat.
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4  Symbole und Signalwdorter
/N WARNUNG

Personenschéaden
Kennzeichnet eine mdglicherweise gefahrliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen Tod oder schwerste
Verletzungen die Folge sein.

/N\ VORSICHT

Leichte Verletzungen / Sachschaden
Kennzeichnet eine mdglicherweise gefahrliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte Verletzungen
oder Sachschaden die Folge sein.

O HINWEIS

Umweltgefahrlich

Das Symbol kennzeichnet wichtige Informationen fur
den sachgerechten Umgang mit umweltgefahrlichen
Stoffen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere
Umweltschaden zur Folge haben.

Gebotszeichen!

Das Symbol kennzeichnet wichtige Informationen
der nétigen Schutzausriistung usw.

« Das Symbol kennzeichnet Anwendertipps oder besonders
nitzliche Informationen. Dies ist kein Signalwort fir eine ge-
fahrliche oder schadliche Situation.

5 Zu lhrer Sicherheit

5.1 Grundlegende Informationen

Die Betriebsanleitung dient zur Information und Vermeidung
von Gefahren beim Einbau der Produkte in die Maschine sowie
Informationen und Hinweise fur Transport, Lagerung und In-
standhaltung.

Nur bei strikter Beachtung dieser Betriebsanleitung kénnen
Unfalle und Sachschaden vermieden sowie ein stérungsfreier
Betrieb der Produkte gewahrleistet werden.

Weiterhin bewirkt die Beachtung der Betriebsanleitung:
e eine Vermeidung von Verletzungen,

« verminderte Ausfallzeiten und Reparaturkosten,

« erhohte Lebensdauer der Produkte.

5.2 Sicherheitshinweise

Das Produkt wurde gemaf den allgemein anerkannten Regeln

der Technik hergestellt.

Halten Sie die Sicherheitshinweise und die Handlungsbe-

schreibungen in dieser Betriebsanleitung ein, um Personen-

oder Sachschaden zu vermeiden.

« Lesen Sie diese Betriebsanleitung griindlich und vollstan-
dig, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten.

* Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf, dass sie jeder-
zeit fur alle Benutzer zugénglich ist.

« Beachten Sie die giiltigen Sicherheitsvorschriften, Vorschrif-
ten zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz, des Lan-
des, in dem das Produkt eingesetzt wird.

* Verwenden Sie das Romheld- Produkt nur in technisch
einwandfreiem Zustand.

* Beachten Sie alle Hinweise auf dem Produkt.

« Verwenden Sie nur vom Hersteller zugelassene Zubehor-
und Ersatzteile, um Personengefahrdungen wegen nicht
geeigneter Ersatzteile auszuschlieRen.

« Halten Sie die bestimmungsgeméfe Verwendung ein.

¢ Sie dirfen das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn
festgestellt wurde, dass die unvollstdndige Maschine, bzw.
Maschine, in die das Produkt eingebaut werden soll, den
landerspezifischen Bestimmungen, Sicherheitsvorschriften
und Normen entspricht.

« Fuhren sie eine Risikoanalyse fir die unvollstandige Ma-
schine, bzw. Maschine durch.

Aufgrund der Wechselwirkungen des Produktes auf die
Maschine / Vorrichtung und das Umfeld kénnen sich Risi-
ken ergeben, die nur durch den Anwender bestimmt und
minimiert werden kdnnen, z.B.:

- Erzeugte Kréfte,

- Erzeugte Bewegungen,

- Einfluss von hydraulischer und elektrischer Steuerung,
- usw.

6 Verwendung

6.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Abstitzelemente werden im industriellen Gebrauch verwendet,
um Werkstlicke gegen Vibration und Durchbiegung zu sichern.

Weiterhin gehéren zur bestimmungsgemaRen Verwendung:

¢ Der Einsatz innerhalb der in den technischen Daten ge-
nannten Leistungsgrenzen.

« Die Verwendung in der Art und Weise wie in der Betriebs-
anleitung beschrieben.

« Die Einhaltung der Wartungs-Intervalle.

« Ein entsprechend den Tatigkeiten qualifiziertes oder unter-
wiesenes Personal.

« Der Einbau von Ersatzteilen nur mit den gleichen Spezifika-
tionen wie das Originalteil.

Sie dirfen nur mit Hydraulik6l betrieben werden.

6.2 Bestimmungswidrige Verwendung

/N WARNUNG

Verletzung, Sachschaden oder Funktionsstérungen!
¢ Keine Modifikationen am Produkt vornehmen!

/N VORSICHT

Querkrafte

Die Produkte sind nicht fur die Aufnahme von Querkraften
geeignet.

Der Einsatz der Elemente ist unzuléssig:

¢ Auf Paletten oder Werkzeugtischen in Ur- und Umformma-
schinen.

¢ Wenn es durch Schwingungen oder andere physikalische /
chemische Effekte zu Beschadigungen des Elementes oder
der Dichtungen kommen kénnte.

« Auf Paletten oder Werkzeugtischen die zur Anderung der
Stoffeigenschaft dienen (Magnetisieren, Bestrahlung, Pho-
tochemische Verfahren usw.).

¢ In der Lebensmittelindustrie.

¢ Im Bergwerk.

¢ Im Krankenhaus.

« Offshore oder im nahen Kistenbereich.

« In explosiver und aggressiver Umgebung.
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e Inder Luft und Raumfahrt.
e In Anlagen zur Personenbeférderung.

« Einfachwirkende Elemente durfen nicht als Druckspeicher
eingesetzt werden.

« Die Elemente sind nicht zu Aufnahme von Querkraften
ausgelegt.

7 Montage
/N WARNUNG

O HINWEIS

Verletzung durch Hochdruckinjektion (Herausspritzen von
Hydraulikél unter hohem Druck)!

« UnsachgemaRer Anschluss kann zum Austreten von Ol
unter hohem Druck, an den Anschliissen fiihren.

* Montage bzw. Demontage des Elements nur im drucklosen
Zustand des Hydrauliksystems durchfiihren.

e Anschluss der Hydraulikleitung nach DIN 3852/ISO 1179.
* Nicht benutzte Anschliisse fachgerecht verschliel3en.

« Alle Befestigungsbohrungen benutzen.

Verletzung durch Hochdruckinjektion (Herausspritzen von
Hydraulikdl unter hohem Druck)!

Verschleil3, Beschadigung der Dichtungen, Alterung und eine
falsche Montage des Dichtungssatzes durch den Betreiber
kénnen zum Austreten von Ol unter hohem Druck fiihren.

* Vor dem Gebrauch eine Sichtkontrolle durchfuhren.

Verletzung durch herunterfallende Teile!

e Hande und andere Koérperteile vom Arbeitsbereich fernhal-
ten.

e Personliche Schutzausriistung tragen!

Vergiftung durch Kontakt mit Hydraulikol!

Verschleil3, Beschadigung der Dichtungen, Alterung und eine
falsche Montage des Dichtungssatzes durch den Betreiber
kénnen zum Austreten von Ol fiihren.

UnsachgeméaRer Anschluss kann zum Austreten von Ol an den
Anschlissen fuhren.

e Beim Umgang mit Hydraulikél das Sicherheitsdatenblatt
beachten.

e Schutzausristung tragen.

/N VORSICHT

Grof3es Gewicht kann herunterfallen

« Einige Produkt-Typen haben ein erhebliches Gewicht. Die-
se muissen beim Transport gegen Herunterfallen gesichert
sein.

« Die Gewichtsangaben befinden sich im Kapitel ,, Technische
Daten*.
Querkrafte und Zwangszustande auf Bolzen

Querkrafte und Zwangszustande auf den Bolzen filhren zum
frihzeitigen Ausfall.

« Externe Fuhrungen vorsehen.

« Zwangszustande (Uberbestimmung) des Bolzens vermei-
den. Keine Momente einleiten.

Bellftungs- Anschluss

¢ Ein Belliftungsschlauch muss angeschlossen werden, wenn
die Mdglichkeit besteht, dass aggressive Schneid- und
Kuhlflissigkeit durch den Beluftungs- Anschluss in den Fe-
derraum gelangen kdnnen. Hierzu muss die Verschluss-
schraube mit Luftfilter entfernt werden. Der angeschlossene
Bellftungsschlauch muss an eine geschiitzte Stelle verlegt
werden.

¢ Unbedingt die Hinweise auf Blatt AO110 beachten.

7.1 Aufbau

Abb. 1: Komponenten

Bolzen
Vorrichtungskorper
Metallabstreifkante
O-Ring, Innendichten

Sperrluft/Beliftungs-
Anschluss in Vorrichtung

a Gehause
Druckschraube
¢ O-Ring AuRendichtend

gegen Eindringen von
KuhImittel usw.

d Hydraulik- Anschluss in
Varrichtung

- 0T Q *t o

Anstellen des Bolzens hydraulisch

Der Bolzen ist in der Grundstellung eingefahren. Bei Druckbe-
aufschlagung legt er sich mit der Federkraft der inneren Feder
an das Werkstiick an. Steigt der Oldruck an, wird der Abstiitz-
bolzen verklemmt.
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7.2 Hinweise fir den sicheren Betrieb

/N VORSICHT

Querkréafte

Die Produkte sind nicht fiir die Aufnahme von Querkraften
geeignet.

Abb. 2: Prinzip, Kraftfluss bei der Abstiitzung

a Abstitzelement ¢ Druckstiick

b Schwenkspanner

« Betriebsdruck so auslegen, dass die Abstitzkraft FA mehr
als doppelt so groR3 wie die Spannkraft Fsist. Mit dieser Re-
serve kdnnen Bearbeitungskréafte aufgenommen werden.

« Der empfohlene Betriebsdruck betragt mindestens 70 bar.

* Abstltzelemente nur mit Druckschraube betreiben, damit
der Bolzen nicht beschadigt wird und keine Flissigkeiten
eindringen koénnen.

e Druckschrauben und Verlangerungen mit groRer Masse
kdnnen die Funktion des Abstiitzelementes beeinflussen.

7.3 Zulassiger Volumenstrom

/N WARNUNG

Wenn der Pumpenforderstrom, geteilt durch die Anzahl der
Elemente, groRer als der zuldssige Volumenstrom eines Ele-
mentes ist, muss der Volumenstrom gedrosselt werden.

Dies verhindert eine Uberlastung und damit den friihzeitigen
Ausfall.

Der Volumenstrom kann wie folgt Gberprift werden:

Q. <0061V bzw. Qo <60, (A

fir Spann- und Abstiitzelemente (auf den Katalogblattern an-
gegeben)

Maximale Kolbengeschwindigkeit

Bei gegebenem Pumpenvolumenstrom Q und der wirksamen
Kolbenflache A errechnet sich die Kolbengeschwindigkeit:

Q

v, < <P
6[A [h
Legende
V2 = Zulassiger Volumenstrom des Elementes in [cm3/s]
QP = Pumpenférderstrom in [I/min]
A = Kolbenflache in [cm?]
n = Anzahl der Elemente, gleicher Abmessungen

V, = V,,= zuléssige / maximale Hubgeschwindigkeit in [m/s]

O HINWEIS

Verletzung durch Uberlastung des Elements

Hochdruckinjektion (Herausspritzen von Hydraulikél unter

hohem Druck) oder umher fliegende Teile!

¢ Durch drosseln und verschlieRen von Anschliissen kann
eine Druckibersetzung entstehen.

» Anschlisse fachgerecht anschlieRen!

/N VORSICHT

Max. Volumenstrom nicht Gberschreiten
Der max. Volumenstrom darf nicht tGiberschritten werden.

7.3.1 Berechnung des zuldssigen Volumenstromes
Zulassiger Volumenstrom

Der zulassige Volumenstrom oder die zulassige Hubgeschwin-
digkeit gilt fir senkrechte Einbaulagen in Verbindung mit se-
rienmafRigen Anbauteilen wie Spanneisen oder Druckstiicken
etc.

Bei anderen Einbaulagen und / oder Anbauteilen muss der
Volumenstrom reduziert werden.

Volumenstrom

e Der max. Volumenstrom bzw. die max. Hubgeschwindigkeit
ist abhangig von dem jeweiligen Produkt.
- Fur Spannzylinder siehe A0100.
- Flr Spannelemente, Abstiitzelemente, Hydraulikventile

Pumpenaggregate und sonstige hydraulische Elemente
auf den Katalogblattern angegeben.

Weiteres "Wissenswertes Uber Hydraulikzylinder Grundlagen,
Detailwissen und Berechnungen zu Hydraulikzylindern" siehe
in der Technik-Bibliothek im Internet!

Oder Download

Haoea®oo
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7.3.2 Drosselung des Volumenstromes

Die Drosselung muss im Zulauf erfolgen, also zum Element hin.
Nur so wird Druckiibersetzung, und damit Driicke Uber Be-
triebsdruck vermieden. Der Hydraulikplan zeigt Drosselriick-
schlagventile, die das vom Element wegflieRende Ol ungehin-
dert durchlassen.

O HINWEIS

Siiy S

<< <

B

Bei einer Bearbeitung mit Kiihl- und Schneidemulsionen ist die
Anschlussbohrung fiir die Federraumbeliiftung so zu verlegen,
dass keine Flussigkeit eindringen kann (siehe Katalogblatt
A0110).

Der Bellftungsanschluss darf auch bei trockener Bearbeitung
nicht verschlossen werden.

Dies kann zu Funktionsstérungen oder Ausfall fihren.

O HINWEIS

Sperrluft 0,2 bar erst nach dem hydraulischem
Klemmen aktivieren und vor dem Entspannen
deaktivieren.

O HINWEIS

Abb. 3: Hydraulikplan mit Drosselriickschlagventilen

a Drosselrichtung |b freier Abfluss

Ist wegen einer negativen Belastung eine Ablaufdrosselung
notwendig, so muss sichergestellt werden, dass der max. Be-
triebsdruck (siehe Technische Daten) nicht Giberschritten wird.

7.4 Montage
/N\ WARNUNG

Verletzung durch Quetschen!

* Durch Uiberstehende Bauteile kénnen beim Einbau
Quetschstellen entstehen.

e Hande und Finger von Quetschstelle fernhalten!
Verletzung durch Schneiden!

e Scharfkantige Gewinde kénnen Schnittverletzungen verur-
sachen.

e Personliche Schutzausriistung tragen!

/N\ VORSICHT

Produkt kann sich im Betrieb I6sen

e Mit ausreichenden Anziehmoment befestigen und / oder
sichern.

0

O HINWEIS

Bei Arbeiten am und mit dem Produkt, Schutz-
handschuhe tragen!

Die Aufnahmebohrung muss 6lfrei und trocken sein.

Bei Einbau und besonders beim Austausch der Abstiitzelemen-
te ist auf eine trockene Aufnahmebohrung zu achten, da zuriick
bleibendes Ol sonst beim Einschrauben in die innere Mechanik
gedruckt wird.

Dies kann zu Funktionsstorungen oder Ausfall des Abstiitzele-
mentes fuhren.

Durch Schwingungen bei Bearbeitungen des Werkstticks, kon-
nen zusatzliche Kréafte auftreten, die die zusétzliche Be-
lastungskaft des Elementes iberschreiten. Dies kann ein nach-
geben des Stiitzbolzens bewirken.

Abhilfe: Gro3eres Abstiitzelement wahlen oder Anzahl der
Abstiitzelemente vergréern.

Vor Beginn der Montage sind folgende Punkte zu tberpr -
fen:

« Aufnahmebohrung It. Katalogblatt ausgefiihrt?
- Angegebene Toleranzen und Oberflachen eingehalten?

- AuBreichende Wandstarke in der Vorrichtung vorhen-
den?

¢ Die Aufnahmebohrung nach Zeichnung ausgefuhrt?

« Bohrungen in der Einbaugeometrie entgratet und verrun-
det?

¢ Bearbeitungsriicksténde, wie Spane, Schmutz und Fremd-
partikel entfernt?

« Keine scharfen Gegenstande zur Montage verwenden!
« Wo immer méglich, Montagehilfen verwenden.

Vorgehensweise bei der Montage

1. Dichtung einlegen.

2. In Bohrung einstecken bzw. einschrauben.

3. Einschrauben, dabei auf Leichtgangigkeit achten.

Darauf achten, dass die Dichtungen nicht beschadigt wer-
den.

4. Befestigung mit entsprechendem Anziehdrehmoment (siehe
KenngréRRen) festziehen.

Siehe Kapitel Technische Daten.
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7.5  Anschluss der Hydraulik

1. Hydraulikleitungen fachgerecht anschlieen und dabei auf
Sauberkeit achten (A = Ausfahren, B = Einfahren)!

O HINWEIS

9 Wartung
/N WARNUNG

Weitere Angaben

» Siehe ROEMHELD Katalogblatter A0O100, F9300, F9310
und F9361.

Verschraubungen

e Nur Verschraubungen ,Einschraubzapfen B und E* nach
DIN 3852 (ISO 1179) verwenden.

Hydraulikanschluss

e Kein Dichtband, keine Kupferringe und keine konischen
Verschraubungen verwenden.

Druckflussigkeiten

e Hydraulikél gemall ROEMHELD Katalogblatt AO100 ver-
wenden.

8 Inbetriebnahme
/N WARNUNG

Verbrennung durch heiRe Oberflache!

* Im Betrieb kdnnen Oberflachentemperaturen am Produkt
Uber 70 °C auftreten.

¢ Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfiihren.

9.1 Reinigung
/\ VORSICHT

Vergiftung durch Kontakt mit Hydraulikol!

Verschleil3, Beschadigung der Dichtungen, Alterung und eine
falsche Montage des Dichtungssatzes durch den Betreiber
kénnen zum Austreten von Ol fiihren.

UnsachgeméaRer Anschluss kann zum Austreten von Ol an den
Anschlissen fuhren.

e Beim Umgang mit Hydraulikél das Sicherheitsdatenblatt
beachten.

e Schutzausristung tragen.

/N VORSICHT

Beschadigung der bewegten Bauteile

Beschadigungen der bewegten Bauteile (Stangen, Plunger,
Bolzen etc.) sowie Abstreifer und Dichtung vermeiden.
Aggressive Reinigungsmittel

Das Produkt darf nicht mit:

¢ korrosiven oder dtzenden Bestandteilen oder

« organischen Lésemitteln wie halogenierte oder aromatische
Kohlenwasserstoffe und Ketone (Nitroverdiinnung, Aceton
etc.),

gereinigt werden, da dies die Dichtungen zerstdren kann.

Das Element muss in regelméaRigen Abstédnden gereinigt wer-
den. Hierbei muss insbesondere der Bereich Kolben oder Bol-
zen - Gehéause von Spéanen und sonstigen Flissigkeiten gerei-
nigt werden.

Bei starker Verschmutzung muss die Reinigung in kiirzeren
Abstanden durchgefiihrt werden.

O HINWEIS

Betriebsdruck von 70 bar nicht tiberschreiten

Der max. Betriebsdruck von 70 bar darf nicht Giberschritten
werden.

1. Festen Sitz prifen.

2. Festen Sitz der Hydraulikanschliisse prifen (Anzugsmo-
mente der Hydraulikanschliisse kontrollieren).

3. Hydraulik entliften.

O HINWEIS

Spannzeit

e Ohne Entluftung verlangert sich die Spannzeit erheblich
und es kann zu Funktionsstérungen kommen.

8.1 Entliften bei leitungslosem Hydraulikanschluss

Bei geringem Oldruck Entliiftungsschrauben in Vorrichtung
oder Verschraubungen am Produkt, vorsichtig l1ésen.

So lange pumpen, bis blasenfreies Ol austritt.
Entliftungsschrauben festschrauben.

Korrekte Funktion priifen.

Dichtheit der Hydraulikanschlisse kontrollieren.

=

akron

Besonders zu beachten bei:

¢ Trockenbearbeitung

¢ Minimalmengenschmierung und

¢ kleinen Schleifspénen

Kleine Spane und Stdube kdnnen an Stange / Bolzen des Ele-
mentes anhaften und in den Dichtspalt der metallischen Ab-
streifkante eingezogen werden.

Dabei kann eine klebrige / pastése Spane- / Staubmasse ent-
stehen, die bei Stillstand aushartet.

Folge: Funktionsausfall durch Verklemmung / Verklebung und
erhéhter Verschleil3.

Abhilfe: RegelmaRige Reinigung der Kolbenstan-
ge/Stitzbolzen im Wirkungsbereich des Abstreifers.

9.2 Regelmafige Kontrollen

1. Hydraulikanschlisse auf Dichtheit kontrollieren (Sichtkon-
trolle).

2. Laufflache (Kolbenstange, Bolzen) auf Laufspuren und
Beschadigungen kontrollieren. Laufspuren kénnen ein Hin-
weis auf ein verschmutztes Hydrauliksystem oder auf eine
unzuldssige Querbelastung des Produktes sein.

3. Leckagekontrolle am Gehause — Kolbenstange, Bolzen
oder Flansch.

4. Spannkraftkontrolle durch Druckkontrolle.

5. Einhaltung der Wartungs-Intervalle prifen.
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9.3 Dichtungssatz auswechseln

Das Auswechseln des Dichtungssatzes erfolgt bei dufl3eren
Leckagen. Bei hoher Verfiigbarkeit sollten die Dichtungen spéa-
testens nach 500.000 Zyklen oder 2 Jahren gewechselt wer-
den.

Der Dichtungssatz ist als Ersatzteilsatz verfugbar. Eine Anlei-
tung zum Auswechseln des Dichtungssatzes ist auf Anfrage
verfligbar.

O HINWEIS

Dichtungssatze
« Keine Dichtungssatze einbauen, die liber langere Zeit Licht
ausgesetzt waren.

» Lagerungsbedingungen beachten (Siehe Kapitel , Techni-
sche Daten").

e Nur Originaldichtungen verwenden.

10 Stdrungsbeseitigung

Typen Anziehdrehmomente
(Nm)
1947 100 32
1947 200 50
1947 300 63
1947 400 80
Gewichte
Typen Hub Masse
(mm) (kg)
1947 100 6,5 0,20
1947 200 8 0,25
1947 300 8 0,35
1947 400 10 0,75
© HINWEIS

Storung Ursache Beseitigung
Zu hoher Volu- Volumenstrom reduzie-
menstrom ren

Innenteile korro-
Bolzen fahrt diert

Reparatur durch R6m-
held erforderlich

nicht aus: Kuhlschmiermittel
eingedrungen

Reparatur durch R6m-
held erforderlich

Weitere Angaben
e Weitere technische Daten befinden sich im Katalogblatt.

12 Lagerung
/N VORSICHT

Feder gebrochen Reparatur durch R6m-

held erforderlich

Innenteile korro- Reparatur durch R6m-
diert held erforderlich

Bolzen fahrt | Kithlschmiermittel | Reparatur durch R6m-

nicht ein: eingedrungen held erforderlich
Ruckholfeder Reparatur durch R6m-
gebrochen held erforderlich
Auslegung des Be-
. triebsdruckes nach Ka-
B_etrlebsdru_ck talog priifen
nicht ausreichend -
Betriebsdruck entspre-
chend einstellen
Bolzen gibt ﬁjl:]sle%?gnder Belas-
nach: 9p

Belastung
(Spann- und Be-

Betriebsdruck entspre-
chend einstellen

arbeitungskraft)

Andere Elemente (Ab-
zu grof3

stutzele-
ment/Schwenkspanner)
einsetzen

11 Technische Daten

KenngréRen
Typen Maximaler Be- Zulassige Belas-
triebsdruck tungskraft

(bar) (kN)
1947 100 3,0
1947 200 70 4,0
1947 300 55
1947 400 10,0

Lagerung von Bauteilen!

¢ Das Produkt darf nicht direkter Sonneneinstrahlung ausge-
setzt werden, da das UV-Licht die Dichtungen zerstéren
kann.

« Eine Lagerung auf3erhalb der Lagerungsbedingungen ist
unzulassig.
e Beiunsachgeméaler Lagerung kann es zu Versprédungen

von Dichtungen und zur Verharzung des Korrosionsschutz-
6ls bzw. zur Korrosion am Element kommen.

ROEMHELD- Produkte werden standardmafiig mit Mineral6l
gepruft. AuRBen sind die Produkte mit einem Korrosionsschutz-
mittel behandelt.

Der nach der Priifung zuriickbleibende Olfilm sorgt fiir einen
sechsmonatigen Innenkorrosionsschutz bei einer Lagerung in
trockenen und gleichméfig temperierten Raumen.

Fur langere Lagerungszeiten muss das Produkt mit einem nicht
verharzenden Korrosionsschutzmittel gefiillt und die Auf3enfla-
chen behandelt werden.
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13 Entsorgung

Umweltgeféhrlich

Wegen maglicher Umweltverschmutzungen, mis-

sen die einzelnen Komponenten nur von einem

zugelassenen Fachunternehmen entsorgt werden.
Die einzelnen Materialien missen entsprechend den gliltigen
Richtlinien und Vorschriften sowie den Umweltbedingungen
entsorgt werden.

Besondere Aufmerksamkeit gilt der Entsorgung von Bauteilen
mit Restanteilen von Druckflissigkeiten. Die Hinweise fur die

Entsorgung im Sicherheitsdatenblatt miissen beachtet werden.

Bei der Entsorgung von elektrischen und elektronischen Bau-
teilen (z.B. Wegmesssysteme, Naherungsschalter, etc.) mis-
sen die landesspezifischen gesetzlichen Regelungen und Vor-
schriften eingehalten werden.

14 Erklarung zur Herstellung
Hersteller

Ro&mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211

E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Erklarung zur Herstellung der Produkte

Einschraub-Abstiitzelemente des Katalogblatts B19470. Dies
sind die Typen bzw. Bestellnummern:

e 1947 100
* 1947 200
e 1947 300
* 1947 400

Sie sind nach der Richtlinie 2006/42/EG (EG-MSRL) in der
jeweils glltigen Fassung und den mitgeltenden technischen
Regelwerken konstruiert und hergestellt.

Gemafl EG-MSRL und EN 982 sind diese Produkte Kompo-
nenten, die nicht verwendungsfertig und ausschlie3lich zum
Einbau in eine Maschine, Vorrichtung oder Anlage bestimmt
sind.

Die Produkte sind nach der Druckgeréaterichtlinie nicht als
Druckbehélter sondern als Hydraulikstelleinrichtung einzuord-
nen, da der Druck nicht der wesentliche Faktor fir die Kon-
struktion ist, sondern Festigkeit, Formsteifigkeit und Stabilitat
gegenuber statischen und dynamischen Betriebsbeanspru-
chungen.

Die Produkte dirfen erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn festgestellt wurde, dass die unvollstdndige Maschine /
Maschine, in die das Produkt eingebaut werden soll, den Be-

stimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen der
Produkte einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen zu Gibermit-
teln.

Die technischen Unterlagen nach Anhang VIl Teil B wurden zu
den Produkten erstellt.

Technischer Dokumentations- Beauftragter:
Dipl.-Ing. (FH) Jirgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Rdmheld GmbH
Friedrichshitte

Laubach, den 10.01.2014
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